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Az MSG Kft. tevékenységét két fő csoportra
lehet bontani:

• Szerelvények felújítására
Az előző előadásomban nagy részt, saját illetve más gyártó által előállított  
szerelvények felújításával, és a felújítás során keletkező dokumentumok 
rendszerezésével, kezelésével foglalkoztam.

• Új szerelvények előállítására
Az új előállítású termékeink köre is tovább bomlik standard szerelvényekre 
és egyedi szerelvényekre. Mindkét csoportot saját tervezésű szerelvények 
alkotják, így lehetőségünk van már a kezdetektől a végátvételig követni, és
ellenőrzés alatt tartani a folyamatokat. 



Az új szerelvényeink 
közül szeretnénk 
felhívni a figyelmet a 
QualiHahn
gömbcsapunkra, mind 
szerelhető mind pedig 
hegesztett kivitelben 
gyártjuk.
A minőséget nem 
csak a nevében, 
hanem a gyártás 
során is biztosítjuk.



Az új szerelvények előállításakor, egy saját 
fejlesztésű programot használunk

a gyártáselőkészítés és a gyártáskövetés során keletkezett 
dokumentumok: 

• e-mail-ek,
• levelek, 
• fényképek, videók
• Excel-Word dokumentumok, 
• PDF dokumentumok, 

rögzítésére, összeggyűjtésére,     
visszakereshetőségének biztosítására.



SAP -kaSAP -ka



Programtábla indítása…



Programtáblának hívjuk azt a táblázatot amely az MSG Kft. 
gyártási, javítási, felújítási feladatait tartalmazza.



A programtábla egy sora tartalmazhat egy 
új gyártású terméket is…



Egy megrendelés érkezik az MSG Kft.-be, amelyen több 
fajta termék is szerepelhet.
A programtábla egy - egy sorába kerülnek beírásra a 
megrendelésen szereplő termékek adatai



Ez a főtasak  (0) fogja össze a gyártáselőkészítés, 
a gyártáskövetés során születendő 
dokumentumokat

Ez a sor mint, minden egyes 
programtáblasor kap egy egyedi 
nem ismétlődő azonosítót, 
úgynevezett „Tasakszám” -ot,  
amely egyébként egy valódi 
tasak száma is egyben.



Főtasak (0) tartalma:
• Megrendelés
• Gyártásilap
• Anyagvételező
• Anyagazonosító lap
• Összeállítási rajz
• Alkatrész tasakok
• Alkatrészrajzok
• Minőségi bizonyítványok
• Nyomáspróba jegyzőkönyvek



Az MSG Kft.-ben alkalmazott termék megjelölés

• Az MSG által gyártott standard termékek esetén

• Az MSG által gyártott egyedi termékek esetén

• Az MSG által felújított termékek esetén

Az esetek túlnyomó részében csak a késztermékek maradandó megjelölésére 
került eddig sor, de kívánság esetén az alkatrészek külön-külön történő 
megjelölésére is vállalkozunk. Az egyik nyertes pályázatunkban szerepeltettünk 
egy a lézeres gravírozást hatékonyan végző eszközt, amely az apró, de a nagy 
alkatrészek esetén is használható. Továbbá beszerzésre kerül két mobil gravírozó  
eszköz is raktári anyagok megjelölésére.

MSG.3.240.G

 Gyártásban

 Végátvétel során

F17/4640/1 

• alapanyagok
• félkész alkatrészek 
• alkatrészek

A gyártás- és termékkövetés alapvető feltétele az egyértelmű megjelölés

megjelölésére anyagazonosító lapot ,
valamint alkatrész rajzot alkalmazunk.

MSG.3.293.T.ANSI150 

17/4288/91 DN15   PN40 Megrendelő azonosítója

17/4722/1 DN80/80   Class 150 BB360B

BC/P/0046    425



Eddig tartott az elmélet

És most lássuk 
a gyakorlatot





• Az előbb ismertetett a gyártást előkészítő, és a gyártást követő dokumentáció 
kezelés eredménye megtekinthető és kérhető nyomtatott formában is

• A videóban látott példa a BC egy konkrét megrendelésének egy készárura 
vonatkozó gyártáskövetését mutatta be, igaz nagyon vázlatosan.

• A kivitelezés és a tárolás során anyagösszetartásos gyártás kezelésére is fel 
vagyunk készülve. Jellemzően ezt eddig a Paksi Atomerőmű igényelte tőlünk, 
de készek vagyunk mások részére is ezt biztosítani. 

Végül még néhány megjegyzés:

• A gyártáselőkészítés valamint a gyártáskövetés alkatrész szintű dokumentálására 
is vállalkozunk. 

• Valamint ezek bármilyen kombinációja is szóba jöhet. 



Köszönöm a figyelmet

Ő az aki 

50 éve
a gyárunkban

dolgozik
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