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A szelepcsaladok fejlesztését a nagyobb élettartam és a bizrﬁ?&édgambb felhasznalas érdekében mar 1992-ben
elkezdtiik. Ennek keretében Reriilt sor az orsotomitések_anyagminoségeinek felilvizsgalatara. Szamtalalan
gyarto tomitéservel végestiink Risérleteket, miutan kialakultak a Jelenleg alkalmazott tomitést megoldasok.
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A kiwdlasztasnal figyelembe vettitk a felhasznalor tapaszstalatokat, valamintya tomités tartossagar, komnyi
szerelhetdségér, és a koltségek alakulasar. Egt kovetéen az orsék anyagmindségét médositortuk KO 11 MSZ
4360 (1.4021 MSZ EN 10088-1) korrozioallo acélmindségre.

Az altalunk végzert Risérletek valamunt a felhasznalok tapasztalataira tamaszkodva az acélszelepek
tomszelence feszitesér az eddig alkalmazott kalapacsfejii csavar helyett szemescsavarral a::rld}uk meg. Igy atomités
szerelése gyorsabb lett, a feszitése pedig biztonsagosabba valt. Ezt a megoldast DN 15-100 merethatarok kozott
alkalmazzuk.

A jejlesztést - folyamat természetesen nem dllt le. Ennek jelenlegi dllasarol az alabbiakban tqjékoztatjuk a
\ Tisstelr Partnereinket.

A tomszelence feszitésehez az . 'utanhuzasok gyakorisaganak csoRkentése érdekeben rugos alatéteRet

alkalmazunk. Lzt a megoldast abbfm az évben zifzer}uk be. " 4

Armeneti szelepek: | Armeneti szelepek
' acéléntvénybél ontottvasbol
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A szelepek élettartamanak, illetve a belsé” tomorség biztonsaganak novelését a jelenleginél keményebb

zarofeliiletek alkalmazasaval lehet elérni.

A Matészalkai Szerelvénygyarté Kit., valamint - a Miskolci Egyarem Mechanikar Technologiai Tanszéke
1997-ben kizos kutatasokar kezdett a szelepek tulajdonsdgainak javitasa és a felhasznaloi teriiletiik szélesitése
c8ljabol. Vizsgdlarainkar elsédlegesen az acélontésii szelepek zdrdfelideteinek kialakitdsdara osszpontositortuk. ©
Kozismert, hogy e célra a gyartok az ausztenites és ferrites hegeszidanyagok egész sordt ajanljak. A megfelelé
minoségi zarofeliiler gyartasahoz elengedhetetlen ezen anyagok heg&szrefekﬂr rap?zszmlknm metallografiai
valrozdasok és folyamarok megismerése. Az alabbi dbra alapjan modunkban all az alapanyagok és a

huzalanyagok szovetszerkezetének elemzése. g

Niﬂimm.-m = n.-"’n”i + 30 x %C +05x u.-'rnMI'I =24
Ha Cr.> 18 akkor Ni. = %Ni + 30 x %C + 0.5 x % Mn Niuszrson = %Ni + 10 x %C + 0.5 % %Mn +0.2 /%C = 3.9
Ha Cr. < 18 akkor Ni. = %Ni+ 10 x %C + 0.5 x %Mn + 0.2 /%C  Nicwo=%Ni+10x%C + 0.5 x %Mn + 0.2 /%C = 4.1
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L Cr.=%Cr + %Mo + 1.5 x %Si +0.5 x %Nb Cruswany; = %Cr+ %Mo + 1.5 x %Si+0.5x %WNb=18.4

Cruszsim = %Cr+ %Mo + 1.5 %x %Si+ 0.5 x %Nb =0
Crussn = %Cr + %Mo + 1.5 x %Si + 0.5 x %Nb =1.2
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A z&r&felﬁiete;:k keménységének ndvelése és a felilletmuinoség javitasa céljabol hegesztést kisétleteket végeztiink. A
sikeres hegesztéseket MIGATRONIC COMMANDER BDH-550 tipusit berendezéssel és az alabb

paraméterekkel valositottuk meg DN 50 méret esetén.

MEGNEVEZES
Réteg (sor)

Heéteg vast. fmmf
Heg. eljdrds

Huzal meéret [mm]

Aramerdssée [A]

Fesziiltseg [ V]

Aram neme és pol.
Huzal el. seb. fmfmin]
Keritleti seb. fifmin]

HEG. PARAMETEREK DN 50 NEVL. MERETNEL
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Az esztergalassal megmunkdlt zardfeliileteken salak, vagy. gaszsdrvdny ako;m krateresedés jeleir nem
mutatkoztak. A varrat jol forgdcsolhato, de meg kell jegyezni, hogy kis mértékben noveli a szerszamfelhasznaldst.
A megmunkalt feliilet 16l csiszolhato6 és tiikrositheto.

Az eddig alkalmazott hegesztohuzallal (pl. A 7 1G) készitett varral csiszolds uténi atlagos feliilet1 érdessége
Ra~0,2 um, ezzel szemben az SKWA - IG huzallal kesz:.terr réteg feluieren Ra~0,05 um atlagos feliilet1
érdesség biztosithato. o i
A megmunkalt probadarabokar kettévagtuk, majd a vagas: feliileten csiszolator készitertiink. Est Rovetden a
varraton és kornyékén keménységmérést végeztiink. A korabbi technologiakhoz képest a ﬂarmmk keménységi
értéket lényeges javulast mutarnak.
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A kész szelepeket erre a célra kiépitett nyomdspréba berendezésen belsé tomorségi vizsgalatnak vetertiik ald. A
vigsgalat eredménye megfelelt az MSZ 2874-1984 3. tablazat 1. fokozat valamint a DIN 3230/3 BN. 1. fokozat
elétrasainak.
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Az alkalmazort grafit, illetve PTFE tomitogyiiriik, valamint a tomszelencék lemﬂﬂmmncﬂ a rugés aldarétek
alkalmaszasa sz1vargasmentes tomitéstbiztosit. A karbantartasi ciklusidoéjelent os mértékben novekszik.

Az acélontvéenybol kes:z:ulr szeiapeknel DN 100 ﬂewfeges atmeroig alkalmazott szemescsavar ag iizemeles
biztonsagat noveli. " b r

Az elvégzett hegesztési kisérletek erﬂdm‘enye alapjan megallapithato, hogy az alkalmazott technologia
ellenorzotten 'megovalosithato, - nem igényel hokRegelést, ugyanakkor keményebb, kopasallobb zarofeliileteket
eredményez. Tovabba sikeriilt megvalositani, hogy a kup zarofeliiletének keménysége nagyobb legyen, mint az
illek kemenyséege. A kemeénységeloszlasokbol megallapithato, hogy az iilék atlagos feliilet1 keménysége 36 HRC,
mig a Rup atlagos feliileti kemeénysége 41 HRC.

A korabbi technologiaval késziilt zﬂmfe!ulerek erﬁessegek&z képest lenyegesen finomabbat értiink el. Ez kisebb
zGréerdt igényel atomorzbrashoz, amia kajmmuﬂd ellatott szelepeknél s donto fontossagii.

A felrakott réteg megmunkdlasinak szerszamkoltsége ugyan noit, de kevesebb idd alatt konnyebben becsiszolhaté

zarofeliileteket kapunk. Ez arény egy jobb minoségii, nagyobb élettartami szelepet eredményez.
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Baovebb informaciokert Rérjiik forduljon Zamoli Istvan fejlesztési-, és minoséghiztositas: fomérnokhoz!
i Tel.: 06 (30) 958 2603 [
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