Matészalkai Szerelvénygvarto Kft. Vs
PROVENTHOLDING CSOPORT TAGJA Ll

HUNGARY 4701 Mateszalka, Jarmd ut 55, Pf.: 26  \Zetiket: Bitodizs )

TV Sheisiand InterCort

17, sz sz

Al s HeeLEsiiBr
ARTEIUNGL A2 s STEREL VB ESETES

E-mail: msg@msg.axelero.net Weblap: msg.axelero.net
Tel./Fax.: (44) 500-495, Tel.: (44) 500-860




1. Hivatkozasok

Az 9/2001. (IV.5.) GM rendelet szerint a nyomastarté berendezés gyartasahoz hasznalhatd anyagokra

vonatkoz6 kovetelmények:

- A nyomassal igénybe vett részek anyaga rendelkezzen az ésszertien elére varhatd iizemelési és
valamennyi vizsgalati feltétel teljesitéséhez sziikséges tulajdonsagokkal, kiilonds tekintettel a
megfeleld képlékenységre és szivossagra. (A rendelet 4.1. ay pontja szerint.)

- Ha egyéb kovetelmények nem irnak eld mas értéket, az acél kellden képlékeny (szivds), ha a
szabvanyos szakitovizsgalattal mért szakadasi nyuldsa nagyobb mint 14 % ¢és az ISO V
probatesten 20 °C-on, illetdleg legfeljebb a tervezett legkisebb {izemi hdmérsékleten mért hajlito-
torési energiaja legalabb 27 J. (A rendelet 7.5. pontja szerint.)

2. A ridegtorés megelb6zésére vald kritériumok megallapitasanak moédszerei

- Az MSZ EN 13445-2 szabvany B mell¢klete.
- Az MSZ EN 13480-2 szabvany B melléklete.
- Az AD 2000-Merblatt W10 fejezete.

A moddszerek barmelyike alkalmazhat6 egymastol fiiggetlentil is.

3. Kbvetelmények a ridegtérés megel6zésére

A valaszthatd moddszerek lehetnek a torésmechanika alapjan megallapitott gyakorlati szabalyok,
melyek alkalmazasaval az iitévizsgalat Txy homérseéklete nem feltétleniil egyezik meg a Tr tervezési
mértékado homérseklettel.

A szerelvényeknél alkalmazott, a fenti rendelettel harmonizal6 szabvanyok szerinti anyagmindségek
ismeretében a ridegtorés megeldzésére —10 °C alatti hdmérsékletre kovetelményeket hatarozhatunk
meg.

Az MSZ EN 13445-2 szabvany B melléklet 2. médszerét alkalmazva példaként hatarozzuk meg
a hegesztett kivitelii gombcsapok jellemz6 anyagmindségének kritériumait —25 °C-on torténo
alkalmazasra:

A hegesztett haz anyaga: P195TR2 MSZ EN 10216-1 varratnélkiili acélcsé nyomadstartd
berendezésekhez (MSZ EN 13445-2 szabvany A2-1. tdblazat 172. sorszdm) Re = 195 [Mpa]

A szabvany B2.3.1. fejezete szerint az iitdmunka kovetelmények a B2-3. tablazatbol:

Eléirt folyéshatérﬁz Ut}){t{l/u?ﬁ;lxli(())vrer;ﬂfgzny I\/I\et;rrlaﬁeag :;zilg)\é/:telt Tkyv megéllapitdsdhoz
alapanyagok [N/mm’] probatest) [J] hegesztés utdn hokezelt Hegesztett
Re< 310 27 B4-1. B4-2.
40 B4-1. B4-2.
310<Re = 360 27 B4-3. B4-4.
40 B4-1. B4-2.
360 < Re < 460 27 B4-3, B45,

A 3.1.3. fejezet szerint a tervezési mértékadd hémérséklet: Tr = Ts+ Ty




A Ts homérsékleti korrekcio a szabvany B2-1. tablazata szerint:

A nyomasbol szarmaz6 f6 membranfesziiltség és

megengedett legnagyobb tervezési fesziiltség aranya Membranfesziltség

Allapot > 75 % > 50% < 75% < 50% <50 [N/mm?]

Nem hegesztett,

hegesztés utan hokezelt 0°C +10°C t25°C +30°C
Hegesztett allapot és a
referencia falvastagsag 0°C 0°C 0°C +40 °C

< 30mm

Az MSG kataldgusa alapjan a legkisebb fémhémérséklet: Ty = - 25 °C
A szamitott tervezési mértékado homérséklet. Tr=Ts+Ty=0 —25 =-25°C

A B2-1. tablazat szerinti feltételeknek akkor tesziink eleget, ha a — 25 °C homérsékletre elvégzett

szilardsagi szamitasnal az alapanyagra megengedett f6 membranfesziiltséget az aldbbiak szerint
hatarozzuk meg:

A megengedett legnagyobb tervezési fesziiltség:

R 320 R, 195
fo=—"=—"=1333[Mpa] vagy f, =—2="—=130[Mpa
0= 54" 24 [Mpa] vagy f, 15 15 [Mpa]

(A tovabbiakban a kisebb értékkel kell szamolni!)

A megengedett legnagyobb f6 membranfesziiltség — 25 °C-on:
Pm=0,5 % fp =0,5%130 = 65 [Mpa]

Az iitovizsgalat homérséklete a szabvany B4-2. abrdja alapjan:

MSZ EN 13445-2 szabvany B4-2. 4bra
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A fenti alapanyagbdl gydrtott gombcsapok esetében ha a falvastagsag < 15 mm, a nyomadssal terhelt
alkatrészeknél — 25 °C-on torténo felhasznalasra az iitbmunka kovetelményeknek 0 °C-on végzett
eredményes vizsgalattal is eleget lehet tenni!




4. A hegesztési varratok kévetelIményei a ridegtérés megelbzésére

Alapveto kovetelmenyek:

Az alapanyagra megkovetelt iitomunka értékek a varratban és a hohatdsovezetben is teljesiiljenek.
(pl.: EN 13445-2 BA4. fejezet).

A hegesztési technologidk egy megfeleld6 WPAR szerint legyenek mindsitettek.

A hegesztogép-kezel6k az EN 1418 szabvany szerinti tanasitvannyal rendelkezzenek

Az alébbi feltételek teljesiilése esetén nem sziikséges probalemez az iitomunka kovetelményeinek
teljesnesehez (pl.: EN 13445-4 szabvany 8. fejezet és az EN 13445-2 B4.3. fejezet):
A falvastagsag < 12 mm.
Tkv >-30°C
A hegesztésre teljesiilnek az MSZ EN 729-2 (MSZ EN ISO 3834-2) szabvany szerinti
mindségiigyi (mindségiranyitasi) kovetelmények.
A hegesztési folyamat teljes mértékben gépesitett, a hegesztési technologia kovetkezetes betartasa
mellett.
A hegesztett anyagok az 1.1 anyagcsoportba tartozdak.
A WPS-ben nincs kovetelmény elémelegitésre vagy hegesztés utani hdkezelésre!

5. Vizsgalatok

- Széndioxid (széarazjég) felhasznélasaval lehiitott szerelvények szimulacios vizsgalata dinamikus
igénybevétel okozta terhelésekre, a kritikus pontokra mért kézi kalapécs titésekkel.

- A terheléses vizsgalatot kovetd nyomdsproba vizsgalatok a kiilsé ¢és belsd tomorségre
vonatkozodan.

6. Kovetkeztetések

A terhelhetoségre vonatkozo szamitdasok és vizsgalatok eredményei alapjan az MSG
szerelvényei a katalogusok szerinti legalacsonyabb iizemi homérsékleten is
biztonsdaggal alkalmazhatoak.

Az MSG gyartasu szerelvényeknél a katalogustol eltéré alacsonyabb homérsékleten torténo
alkalmazasra is van lehetoség kiilon felhasznaloi igényre, a ridegtorésre vonatkozo kivetelmények
egyedi vizsgalatdaval.
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